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BAB I 

PENDAHULUAN 

1.1 Latar belakang masalah  

Dalam era persaingan dunia kerja saat ini, sangat diharapkan peranan dunia 

pendidikan dalam mendukung segala aspek yang diperlukan untuk memberikan 

sumbangan pemikiran dan karya nyata dalam membangun bangsa dan negara. 

Dalam hal ini, dunia kerja menuntut untuk mendapatkan sumber daya manusia 

yang unggul dan kompetitif dalam persaingan dunia usaha. Untuk itu sangat 

diperlukan tenaga kerja yang memiliki keahlian professional yang tinggi untuk 

menghadapi perkembangan dan persaingan global baik masa kini maupun masa 

mendatang. 

Fakultas Ekonomi STIE PGRI Dewantara Jombang menyadari akan 

keterkaitan yang besar antara dunia kampus dan dunia usaha yang merupakan 

suatu tali rantai yang saling terkait. Pelaksanaan Kuliah Kerja Magang ini 

merupakan salah satu model untuk mendekatkan keterkaitan dan kesepadanan 

antara pengetahuan di perkuliahan dengan kebutuhan lapangan pekerja. Kuliah 

Kerja Magang merupakan alternatif dalam menerapkan kurikulum nasional 

sebagai mata kuliah yang bertujuan untuk menghasilkan  lulusan yang 

professional dalam bidangnya. Mata Kuliah Kuliah Kerja Magang merupakan 

bentuk perkuliahan melalui kegiatan bekerja langsung di lapangan kerja. 

Kerja Magang adalah kegiatan mahasiswa yang di lakukan di masyarakat 

maupun di perusahaan untuk mengaplikasikan ilmu yang diperoleh dan melihat 

relevansinya di dunia kerja serta mendapatkan umpan balik dari perkembangan 

ilmu pengetahuan dari masyarakat maupun melalui jalur pengembangan diri 

dengan mendalami bidang ilmu tertentu dan aplikasinya. 

Dalam era ini banyak berdiri perusahaan-perusahaan yang berkembang 

pesat,dengan banyak nya perusaan ini akan mempermudah roda perekonomian 

di Indonesia. Salah satunya adalah PT. Ketarajasa raya ,perusahaan ini bergerak 

di bidang produksi FBIC (Flexibel Intermediate Bulk Container) atau jumbo bag 

dan woven bag terbesar di Indonesia. 
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PT. Ketarajasa raya dipandang sebagai tempat kerja magang yang relevan 

bagi mahasiswa Fakultas Ekonomi STIE PGRI Dewantara Jombang terutama di 

bagian Akuntansi. Dalam hal ini mahasiswa diharap dapat mempelajari dan 

melihat bagaimana   keadaan dilapangan mengenai kegiatan perusahaan 

manufaktur beroprasi, dan bagaimana proses produksi-hingga pencatatan secara 

akuntansi. 

1.2 Tujuan Kuliah Kerja Magang 

Tujuan pelaksanaan kegiatan Kuliah Kerja Magang ini adalah untuk 

meningkatkan keterampilan dan kemampuan mahasiswa dalam menerapkan 

teori yang diperoleh dibangku kuliah ke dalam praktik pelaksanaan kerja di PT. 

KERTARAJASA RAYA, sehingga mahasiswa lebih memahami bidang 

pekerjaan yang ditekuni. Disamping itu pelaksanaan Kuliah Kerja Magang juga 

akan menciptakan link and match antara teori dan praktik di lapangan. 

 

1.3 Manfaat Kuliah Kerja Magang 

Manfaat yang dapat diperoleh dari kegiatan Kuliah Kerja Magang bagi pihak-

pihak yang terkait, antara lain : 

1. Bagi Mahasiswa 

a) Mengenalkan mahasiswa pada dunia kerja yang nyata (real) 

b) Memperoleh kemampuan praktik di lapangan, sehingga mahasiswa 

benar-benar paham bagaimana kondisi kerja yang sebenarnya 

c) Mengetahui perbandingan antara teori yang diperoleh pada bangku 

perkuliahan dengan fakta yang ada di lapangan 

d) Diharapkan dapat memberikan masukan mengenai segala sesuatu 

yang berhubungan dengan dunia pemerintahan 

e) Diharapkan dapat memberikan suatu pengalaman bagi mahasiswa 

yang bersifat praktis, sehingga dapat mengantarkan mahasiswa untuk 

siap menghadapi dunia kerja setelah lulus bangku kuliah. 

2. Bagi STIE PGRI Dewantara 

a) Mempercepat peningkatan kerjasama antara STIE PGRI Dewantara 

dengan Perusahaan  
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b) Memberi masukan pada penyempurnaan kurikulum program 

studi/jurusan dalam menyiapkan lulusan yang siap kerja 

c) Memperoleh masukan yang berupa berbagai kasus yang dapat 

digunakan sebagai contoh dalam proses pendidikan 

3. Bagi Perusahaan  

a) Berperan sebagai sarana untuk menjembatani antara perusahaan 

dengan pihak STIE PGRI Dewantara untuk membina hubungan 

kerjasama  lebih lanjut baik bersifat akademis maupun keorganisasian 

b) Memperoleh gambaran kondisi perusahaan  

c) Memperoleh jalinan kemitraan dengan STIE PGRI Dewantara 

 

1.4 Tempat Pelaksanaan Kuliah Kerja Magang 

Tempat Pelaksanaan Kuliah Kerja Magang ini akan dilaksanakan di : 

Nama Tempat KKM : PT. Kerta Rasaja Raya  

Alamat : Jalan Pemuda NO. 01 Desa Ngerame, Kec. 

Pungging, Kab. Mojokerto 

Jenis produk  : Woven bag, Jumbo bag, aksesoris seperti pita dan 

belt 

Bidang usaha : Perajutan Karung plastic 

Taahun Berdiri : Tahun 1981 

Bentuk Badan Hukum : PT (Perseroan Terbatas) 

Website  : sales@kertarajasa.co.id 

No.Telpon : (031) 8669595 

 

1.5 Jadwal Waktu Kuliah Kerja Magang 

Waktu pelaksanaan Kuliah Kerja Magang ini berlangsung selama 30 

hari  di PT. Kertarasaja Raya ,rentang waktu mulai  tanggal 01 Maret 2021 

sampai dengan 30 Maret 2021. 

 

 

 

mailto:sales@kertarajasa.co.id
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BAB II 

TINJAUAN UMUM TEMPAT KULIAH KERJA MAGANG 

 

2.1 Sejarah PT. Kerta rajasa Raya 

 PT. Kerta Rajasa Raya berdiri pada 1981, pada awalnya perusahaan ini 

merupakan home industry yang dikelola oleh bapak nyoto santoso (Alm). Pada 

tahun 1982, perusahaan mulai beroprasi dan melaksanakan produksi di Weru 

Sidoarjo, Jawa timur Indonesia. Pada tahun 1983 perusahaan ini memulai 

produk dari perusahaan ini adalah FBIC (Flexibel Intermediate Bulk 

Container) atau jumbo bag dan woven bag terbesar di Indonesia. 

Pada tahun1985 perusahaan ini mulai mengekspor hasil produksinya ke 

jepang dan Singapore dan akan menjadi perusahaan industrial dengan 

perkembangan tercepat. Dan sekarang setelah 35 tahun beroprasi perusahaan 

tetap mempertahankan kualitas dan mengutamakan keperluan konsumen serta 

memperluas dan mengembangkan produksi untuk memenuhi kebutuhan 

konsumen. Perusahaan ini terus berinvestasi pada teknologi baru untuk 

memenuhi permintaan produk berkualitas tinggi, serta pilihan produk yang 

lebih luas dan kapasitas produksi yang optimal. 

Pada tahun 2009, perusahaan ini menginvestasikan tas multifungsi dari orang 

asing dan menjual nya di Indonesia sampai sekarang. Tas ini di berinama blog 

bottom bag dan produk ini sangat laku diasaran sampai saat ini. 

 

 

 

 

 

 

Gambar I.1. PT Kerta Rajasa Raya, Cabang Pungging, Mojokerto 



5 

 

2.2 Visi dan misi perusahaan 

Visi : PT. Kerta Rajasa Raya sebagai produsen karung plastik dan 

aksesorisnya  yang  terkemuka di dunia dengan menempatkan diri 

sebagai produsen  global di industri karung plastik internasional. 

Misi : Membangun PT. Kerta Rajasa Raya menjadi suatu perusahaan yang 

terus  maju,  tanggap dapat dipercaya, memenuhi semua permintaan 

karung  plastik dan aksesorisnya baik untuk perdagangan domestik 

dan  internasional. 

 

2.3 Struktur organisasi 

  PT. Kerta Rajasa Raya telah berpengalaman dalam industry karung plastic 

dan aksesoris terkemuka di Indonesia. Perkembangan PT. Kerta Rajasa Raya 

ini sejalan dengan peningkatan kapaitas produksi serta pengembangan 

teknologi secara berkesinambungan, yang bertujuan untuk memenuhi 

kebutuhan pelanggan. Sumber daya manusia senantiasa dikembangkan secara 

bersama berupaya untuk mempertahankan serta mengembangkan system 

jaminan mutu produk bagi suatu perusahaan, struktur organisasi mempunyai 

arti yang dalam menjalani aktivitas perusahaan. Melalui struktur organisasi 

dapat dilihat tugas dan tanggungjawab dari masing-masing bagian serta dapat 

menciptakan hubungan yang baik antar individu dalam organisasi.  

  Struktur organisasi adalah suatu gambaran sistematis tentang bagian-

bagian, tugas-tugas, tanggung jawab serta hubungan bagian-bagian yang 

terdapat dalam suatu badan atau suatu lembaga. sturktur organisasi pada suatu 

perusahaan akan menggambarkan tuggas, wewenang, tanggung jawab yang 

dimiliki oleh karyawan. Dengan menggambarkan suatu struktur organisasi 

yang ideal, maka pimpinan perusahaan memperoleh gambaran tentang kualitas 

dan jumlah karyawan yang diperlukan.   

 

 

 

 



6 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

Gambar 1.2 Struktur organisasi PT. Kerta Rajasa Raya 

2.4 Lokasi dan Tata Letak Pabrik  

Perusahaan ini berlokasi di Jalan Pemuda NO. 01 Desa Ngerame, Kec. 

Pungging, Kab. Mojokerto. Lokasi ini dipilih karena pada tahun 1981 harga 

lahan masih relatif murah. Tata letak pabrik diartikan sebagai suatu 

penyusunan letak yang teratur dan efisien dari semua fasilitas pabrik yang ada 

di dalamnya. Tata letak dan layout PT. Kerta Rajasa Raya dapat dilihat pada 

Gambar   

2.5 Kegiatan usaha  

PT. kertarajasa Raya adalah sebuah perusahaan yang bergerak dalam 

pembuatan karung plastik.  

 

 

 

 

 

 

 

Gambar 1.3 Contoh Produk PT. Kerta Rajasa Raya 
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Produk yang di hasilkan oleh PT. Kerta Rajasa Raya antara lain sebagai berikut: 

1. Woven bag 

Woven bag adalah sebuah karung plastik yang berbahan baku utama yaitu 

polypropilene. Sebagian besar karung ini berwarna putih susu atau transparan. 

Biasanya karung ini digunakan oleh industri beras atau pupuk. Sebagian besar 

dari industri beras menggunakan karung yang berwarna dengan tujuan agar 

lebih menarik dan membangun citra merek di pasaran. Ukuran dan kekuatan 

karung disesuaikan dengan permintaan pelanggan. Beban yang dapat 

ditampung mulai dari sepuluh kilogram sampai seratus kilogram. Kain dapat 

dilapisi dan disisipkan PE untuk memberikan perlindungan lebih terhadap 

produk. Karung ini menggunakan laminasi PP untuk menempatkan identitas 

produk yang mudah dikenal pasar. Woven bag memiliki dimensi sebesar 

60×100 cm. woven bag memili 3 jenis yaitu: 

a. Standart bag 

Woven bag berjenis standart bag adalah karung kecil yang bahannya 

terbuat dari anyaman polypropylene, sebagian besar dibuat dengan warna 

putih atau transparan untuk berbagai butiran serbuk, pellet, atau produk 

makanan dan industry kimia. Untuk industry pertanian, perusahaan lebih 

memilih untuk menggunakan warna yang beraneka ragam agar lebih 

menarik dan sangat penting untuk membangun citra merk di industry 

pertanian. 

b. Valve Bag 

Woven bag berjenis valve bag biasanya digunakan untuk industry semen. 

Bahan yang digunakan untuk industry semen. Bahan yang digunakan 

untuk melapisi bagian dalam lebih kuat dan lebih tahan lama dibandingkan 

kertas kraft multi lapis atau kraft polypropylene tenun dan kantong kertas 

pada umumnya. Kantong semen pada umumnya terbuatdari multi lapis 

atau multilayer kertas kraft (sampai 5 lapis) atau polypropylene kerta kraft 

(hingga 3 lapis) 

c. Starpack 
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Starpack merupakan produk yang terbuat dari proses daur ulang 

polypropylene yang dikategorikan bahan non toxic. Startpck terbuat dari 3 

layer paper bag. Pada lapisan bawah produk startpack sangat kuat dan 

tahan lama. 

Salah satu contoh dari produk woven bag yang diproduksi oleh P.T. Kerta 

Rajasa Raya dapat dilihat pada Gambar I.4. berikut ini 

 

 

 

 

 

 

Gambar I.4. Contoh Produk Woven Bag  

Menurut lipatannya woven bag terbagi menjadi 6 macam yaitu:  

a. Jahit bawah biasa THCBSF(Top Heat Cut Bottom Single Folded).  

b. Jahit bawah biasa THCBDF(Top Heat Cut Bottom Double Folded).  

c. Jahit mulut THBSF (Top Hammed Bottom Single Folded).  

d. Jahit mulut THBDF (Top Hammed Bottom Double Folded). 

e. Jahit valve TVBSF (Top Valve Bottom Single Folded). 

f. Jahit valve TVBDF (Top Valve Bottom Double Folded). 

 

2. Jumbo bag/ FIBC 

Jumbo bag adalah sebuah tas yang mempunyai dimensi besar untuk 

menyimpan dan mengangkut berbagai produk yang berbentuk butiran, bubuk, 

serpihan atau untuk semen misalnya, pasir, pupuk, resin plastik dan 

sebagainya. Karung ini berbahan baku polypropilene woven dan mempunyai 

ukuran yang berbeda tergantung pada jenis produk yang akan diisi ke dalam. 

Karung ini berkapasitas 250 kg sampai 200 kg atau lebih. Pada keempat sisi 

karung diberi pengait untuk mempermudah proses pengangkatan. Jumbo bag 

juga diberikan laminasi PP untuk menambah perlindungan pada kain. Pada 

awalnya jumbo bag yang dikenal sekarang diproduksi dari PVC karet dan 
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umumnya digunakan dalam industri karet sebagai transportasi Carbon Black 

untuk digunakan sebagai agen penguat dalam berbagai produk karet. Jumbo 

bag biasanya memiliki dimesi sebesar 95×95×90 cm. 

 

 

 

 

 

 

 

 

Gambar I.5. Contoh Produk Jumbo Bag  

Menurut jenis bukan,jumbo bag di bagi menjadi 5 macam antara lain :  

a. Top Open Bottom Flat (TOBF) artinya bagian atas terbuka dengan bawah 

yang tertutup.  

b. Top Spout Bottom Spout (TSBS) artinya bagian atas berbentuk cerobong 

dengan bawahnya juga berbentuk cerobong yang memakai tali.  

c. Top Petal Bottom Spout (TPBS) artinya bagian atas berbentuk cerobong 

namun tidak memakai ring rope dengan bagian bawahnya berbentuk 

cerobong. 

d. Top Duffle Bottom Spout (TDBS) artinya bagian atasnya berbentuk 

persegi yang di sertai tali dengan bawahnya berbentuk cerobong.  

e. Top Duffle Bottom Flat (TDBF) artinya bagian atasnya berbentuk persegi 

yang di sertai tali dengan bawahnya berbentuk datar. 

3. AD*Star block bottom bag 

AD*Star block bottom bag adalah sebuah karung plastik yang berbahan 

baku utama yaitu polypropilene. Sebagian besar karung ini berwarna gading 

atau coklat. Biasanya karung ini digunakan oleh industri semen. Sebagian 

besar dari industri semen menggunakan karung dengan bahan baku plastik 

karena relatif lebih murah dibandingkan dengan karung berbahan baku kertas. 

Ukuran dan kekuatan karung disesuaikan dengan permintaan pelanggan. 
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Beban yang dapat ditampung mulai dari sepuluh kilogram sampai seratus 

kilogram. Kain dapat dilapisi dan disisipkan PE untuk memberikan 

perlindungan lebih terhadap produk. Karung ini menggunakan laminasi PP 

untuk menempatkan identitas produk yang mudah dikenal pasar. Selain diberi 

laminasi PP AD*Star block bottom bag juga dapat diberi plastik inner. Plastik 

inner adalah plastik yang disisipkan di dalam AD*Star block bottom bag 

untuk memberi perlindungan lebih terhadap produk. AD*Star block bottom 

bag memiliki dimensi sebesar 50×62+11 cm. Salah satu contoh dari produk 

AD*Star block bottom bag yang diproduksi oleh P.T. Kerta Rajasa Raya 

dapat dilihat pada Gambar I.6. berikut ini. 

 

 

 

 

 

 

 

 

Gambar I.6. Contoh Produk AD*Star block bottom bag  

2.6 Persediaan 

Sebelum melalui proses produksi perlu diketahui persedian yang ada 

pada PT. Kerta Rajasa Raya. Persediaan atau inventory adalah bahan atau 

barang yang disimpan yang akan digunakan untuk memenuhi tujuan tertentu. 

Setiap perusahaan yang melakukan kegiatan usaha umumnya memiliki 

persediaan. Keberadaannya tidak saja dianggap sebagai beban (liability) 

karena merupakan pemborosan (waste), tetapi sekaligus juga dapat dianggap 

sebagai kekayaan (asset) yang dapat segera dicairkan dalam bentuk uang 

tunai (cash). Sistem pengelolaan persediaan merupakan serangkaian 

kebijakan pengendalian untuk menentukan tingkat persediaan yang harus 

dijaga. Apabila jumlah persediaan terlalu besar (overstock) mengakibatkan 

timbulnya dana menganggur yang besar, juga menimbulkan resiko kerusakan 

barang yang lebih besar dan biaya penyimpanan yang tinggi. Namun jika 

persediaan terlalu sedikit mengakibatkan resiko terjadinya kekurangan 

persediaan (stockout) karena seringkali barang tidak dapat didatangkan secara 
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mendadak dan sebesar yang dibutuhkan, yang menyebabkan terhentinya 

proses produksi, tertundanya penjualan, bahkan hilangnya pelanggan. 

2.6.1 Persediaan bahan baku 

Persediaan bahan baku merupakan persediaan dari barang – barang 

berwujud yang digunakan dalam proses produksi, dapat diperoleh dari 

sumber–sumber alam ataupun dibeli dari supplier atau dari perusahaan yang 

menghasilkan bahan baku bagi perusahaan pabrik yang menggunakannya. 

Persediaan bahan baku bertujuan untuk memperlancar kegiatan produksi, 

sedangkan persediaan barang jadi yang merupakan produk keluaran (product 

output) dimaksudkan untuk memenuhi permintaan pasar. Berikut merupakan 

persediaan bahan baku dari PT. Kertarajasa Raya. 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

(Tabel 1. Persediaan Bahan Baku) 
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2.6.2 Persediaan barang jadi 

Persediaan barang-barang yang sudah selesai dikerjakan atau diproduksi 

oleh perusahaan dan sudah siap untuk dipasarkan oleh bagian pemasaran.Atas 

Persediaan Barang Jadi (Inventory of Finished Goods ) setiap saat harus 

dicatat dalam account persediaan barang jadi, sehingga perusahaan 

mengetahui secara pasti berapa persediaan barang jadi yang dimiliki oleh 

perusahaan setiap saat. Berikut merupakan persediaan barang jadi dari PT. 

Kertarajasa Raya. 

No Keterangan Type 

1. JUMBO BAG  -ASC 02/32  

- CCI 02/05  

- CCI 12/01  

- CCI 18/00  

- CCI 18/02  

- CFM 02/04  

- IDR 14/40  

- IPM 03/00  

- JPF 07/00 

- KNI 09/00 DYNO  

- LTL 08/07  

- MNT 25/13  

- MNT 26/07  

- MID 01/02  

- POP 23/09  

- RPD 06/10  

- RPD 06/10  

- SKU 01/02  

- SKU 01/03  

- SKU 01/13 
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- SKU 02/00  

- SMI 04/17  

- TNS 16/01  

- TNS 16/02  

- TSL 21/17  

- TSL 18/08  

- TSL 21/20  

- TSL 02/47  

- TSI 06/11  

- VUS 03/00 

2. STARSPACK - STR SBW 7/2 40kg biru YEK 

-STR SBW 4/10 50kg merah  

-STR SBW 4/11 50kg biru YEK 

-STR TBI SBW 04/14 Maros 50kg  merah  

-STR TBI SBW 07/09 Maros 40kg Merah 

-STR CGE 3/9 50kg KUKAR  

-STR CGE 4/9 40kg KUKAR  

-STR CGE 2/2 merah putih 40kg bayah  

-STR CGE 1/1 merah putih 50kg bayah  

-STR CGE 4/11 merah putih 40kg gresik  

-STR CGE 1/2 Merah putih 50kg Ciwandan 

Rev.04  

-STR CGE 4/3 40kg Gresik  

-STR CGE 4/5 40kg Medan  

-STR CGE 8/0 50kg Bengkulu    

-STR CGE 4/6 40kg Bengkulu  

-STR CGE 9 /0 50kg Bengkulu Rev2 

-STR CGE 8/1 50kg BATAM 
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-STR CGE 2/1 40kg BATAM 

-STR CGE 3/3 50kg Gresik  

-STR CGE 2/3 40KG BANYUWANGI  

-STR CGE 1/2 50KG CIWANDAN 

-STR SPD 16/6 50KG PCC REV.6 BBLV  

-STR SPD 18/0 40kg pcc  

-STR SPD 16/08 50KG PCC REV.06  

-STR SPD 2/4 40kg pcc  

-STR SPD 2/7 40kg pcc  

-STR SPD 2/8 40kg pcc  

-STR SJK 2/0 40kg semen jkt  

-STR SJK 1/0 50kg semen jkt   

-STR SKP 1/6 40Kg- Dalam pulau Rev.03  

-STR SKP 1/8 40kg -BELU REV.01 

-STR SKP 3/0 merah putih ALAK  

-STR SKP 1/3 Luar pulau 

-STR SKP 1/5 kupang BELU  

-STR IDC 6/6 

 (INDOCEMENT 50KG 2017)  》STR IDC 

10/02 50KG-SNI 2020 

-IDC 09/05 40kg-2020 SNI BARU 

-STR SMI 10/14 50k BBLV Merah putih 

polos top brand 2018  

-STR SMI 10/24 50KG merah polos 

-STR SMI 12/27 40KG Merah polos 

-STR SMI 12/08 40KG  

-STR CBR 4/10 50kg (Palembang)  

-STR CBR 7/1 50kg pcc merah rev.01  
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-STR CBR 7/2 50kg pcc merah valve kiri  

-STR CBR 4/9 50kg pcc NRP lampung 

-STR TNS 10/00 Tonasa 50kg PCC  

-STR TNS 09/00 Tonasa 40kg pcc 

-STR TNS 10/03 tonasa 50kg pcc BBLV  

-STR TNS 09/01 tonasa 40kg pcc BBLV 

-STR BUK 5/2 Taiko Nusantara Rev01 

-STR OMI 17/01 Omya carb-6  

-STR OMI 21/06 Omyacarb-16  

-STR PBD 04/02 PRO-879 R Rev1 50KG  

 

(Tabel 2. Persediaan Barang Jadi) 

2.7 Produksi 

2.6.1 Proses Produksi 

Untuk menghasilkan produk diatas melewati beberapa proses produksi yaitu: 

1. Ekstruksion 

2. Weaving 

3. Percetakan 

4. Finising 

- Finising woven bag 

- Finising jumbo bag 

- Finising AD*Star block bottom bag 
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Gambar I.7. Alur Produksi PT. Kerta Rajasa Raya 
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2.6.2 Devisi atau bagian yang ada di produksi meliputi 

1. AD*STAR  

2. C. LOOM 

3. Elektrik 

4. Extruder 

5. Gudang sparepart 

6. HS 

7. Jahit 

8. KTR keamanan 

9. Monafilament 

 10. Nedle loom 

11. Polybag 

12. Printing 

13. Perawatan jumbo bag 

14. QC 

15. Roblon 

16. Tubing 

17. Stacotec 

18. Starex 

Sedangan untuk divisi-divisi yang ada di bagian kantor meliputi : 

1. Bagian Personalia 

2. Bagian Warehouse 

3. Bagian Extruder 

2.7 Pemasaran 

Pemasaran merupakan kunci dari kesuksesan suatu perusahaan. Woven 

bag lebih banyak digunakan oleh konsumen dalam negeri sebagai 

packaging, misalnya perusahaan makanan, beras, dan produk kimia. Untuk 

produk jumbo bag pemasaran lebih banyak ke luar nergeri seperti Jepang, 

Australia, Singapura, Chili, Polandia, Srilanka, Amerika Serikat, Filipina, 

Korea, Afrika, dan Taiwan. Pada mulanya, PT. Kerta Rajasa Raya 
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memasarkan produknya dengan mengajukan proposal kerja sama baik di 

dalam maupun luar negeri.  

a. Strategi Pemasaran 

Dalam usaha mengembangkan dan memperluas jaringan-jaringan dari 

pemasaran produk dari PT. Kerta Rajasa Raya tersebut, ada beberapa 

strategi pemasaran yang digunakan yaitu: 

 1. Membuat website khusus P.T. Kerta Rajasa Raya dimana dapat 

memperkenalkan produk yang dibuat oleh perusahaan serta 

keunggulan produk.  

2. Memberlakukan by order dengan mencari perusahaan yang 

memanfaatkan karung plastic 

3. Terbuka terhadap komplain dari pihak pembeli dan dengan segera 

memperbaiki kesalahan tersebut.  

4. Terus mengembangkan inovasi berupa bentuk produk ataupun 

modifikasi produk yang dihasilkan sehingga dapat tetap bertahan 

dalam persaingan antar industri. 
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BAB III 

PELAKSANAAN KULIAH KERJA MAGANG 

 

3.1 Pelaksanaan Kerja yang dilakukan di tempat magang 

Kegiatan Kuliah Kerja Magang yang dilaksanakan di PT. Kerja rajasa Raya 

yang Berlangsung pada tanggal 1 maret – 31 maret 2021. Kuliah kerja 

magang dilakukan oleh 3 orang mahasiswa yang ditempatkan dibagian 

personalia dan werehouse.  Selama kegiatan kuliah kerja magang penulis 

dibimbing oleh karyawan PT. Kerta Rajasa Raya.  

Selama kuliah kerja magang yang telah kami lakukan, kami memperoleh 

banyak ilmu, saat dibagian personalia, kami melakukan banyak kegiatan 

seperti, menginput buku besar karyawan, izin karyawan, cuti kerja, lembur 

kerja, koreksi absen. Sedangkan dibagian werehouse kami mendapatkan ilmu 

seperti menginput barcode barang, menginput persediaan barang.  

3.2 Kendala/masalah yang dihadapi 

Dalam melakukan pelaksanaan kegiatan kuliah kerja magang pada PT. Kerta 

Rajasa Raya, terdapat beberapa masalah yang dihadapi oleh bagian 

werehouse, salah satunya yaitu seringnya terjadi kesalahan input jumlah 

persediaan barang. Sehingga menyebabkan kesalahan pencatatan persediaan 

barang.  

3.3 Usulan pemecahan masalah/solusi 

Cara mengatasi masalah yang terjadi pada bagian werehouse yaitu melakukan 

pengecekan ulang saat melakukan penginputan persediaan barang.  
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BAB IV 

KESIMPULAN DAN SARAN 

4.1 Kesimpulan  

Setelah melakukan kegiatan kuliah kerja magang pada PT. Kerta 

Rajasa Raya dapat kami simpulkan bahwa PT. Kerta Rajasa Raya 

merupakan sebuah pabrik yang bergerak di dalam bidang pembuatan 

plastik, produk yang diproduksi di PT. Kerta Rajasa Raya adalah woven 

bag, jumbo bag dan adstar. Woven bag dan adstar biasanya dipasarkan di 

dalam negeri dan jumbo bag biasanya diekspor ke luar negeri. Bahan dasar 

pembuatan plastik yang digunakan PT. Kerta Rajasa Raya adalah 

polyprophylene. 

Untuk menjadi karung plastik dibutuhkan beberapa bahan dan proses 

yang ada. Bahan tersebut adalah bijih plastik, kemudian ada bahan 

tambahan lain yaitu kalsium karbonat, sinar UV, master head, dan 

konduktif anti statik. Dari bahan tersebut dapat diolah menjadi karung 

plastik. Proses yang digunakan dalam pembuatan karung plastik ada 5 

tahap yaitu pembuatan benang, perajutan benang, pemotongan karung, 

penjahitan, serta percetakan. 

Saat ini PT Kerta Rajasa Raya memiliki hubungan kerja sama dengan 

beberapa perusahaan lain baik perusahaan dalam negeri maupun luar 

negeri. Produk yang dihasilkan oleh PT Kerta Rajasa Raya saat ini banyak 

diekspor ke luar negeri seperti singapura, jepang, eropa, amerika, kanada, 

dan masih banyak lagi. Perusahaan ini menjadi salah satu perusahaan besar 

yang bergerak di bidang produksi pengolahan plastik. PT. Kerta rajasa 

raya Cabang Pungging, Mojosari memiliki divisi-divisi, antara lain: bagian 

personalia, bagian werehouse dan bagian extruder.  

Dalam melaksanakan Kegiatan Kuliah Kerja Magang, Penulis 

mendapatkan banyak ilmu baru yang tidak diperoleh di bangku 

perkuliahan. Selain itu penulis juga mengetahui bagaimana dunia kerja 

secara real.  
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4.2 Saran  

Berdasarkan kegiatan kuliah kerja magang yang telah dilaksanakan, penulis 

memberikan saran-saran dengan harapan memberikan manfaat yaitu sebagai 

berikut: 

1. Perlu adanya pengawasan oleh dosen pembimbing ke tempat praktik 

kerja magang. Hal ini dimaksudkan untuk menciptakan terbinanya 

hubngan kerja sama antara STIE PGRI Dewantara Jombang dengan PT. 

Kerta Rajasa Raya.  

2. Diperlukan adanya peningkatan kedisiplinan kepada para karyawan 

agar lebih mematuhi peraturan yang ada 

3. PT Kerta Rajasa Raya harus teliti dalam strategi-strategi yang 

dijalankan dan perlu ada antisipasi atau persiapan jika strategi tersebut 

tidak berjalan dengan baik. 
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Lampiran 1 
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Lampiran 2. Kegiatan Harian Mahasiswa/Log Book 
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Lampiran 3 Penilaian Oleh Pendamping Lapangan 
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Lampiran 4 Penilaian oleh Dosen Pendamping Lapangan  
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Lampiran 5. Dokumentasi 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

Gambar 3.1. PT Kerta Rajasa Raya, Cabang Pungging, Mojokerto 
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Gambar 3.2. Struktur Organisasi PT. Kerta Rajasa Raya 
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Gambar 3.3 Contoh Produk PT. Kerta Rajasa Raya 

 

 

 

 

 

 

 

Gambar 3.4. Contoh Produk Woven Bag  

 

 

 

 

 

 

 

 

     Gambar 3.5. Contoh Produk Jumbo Bag 
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    Gambar 3.6. Contoh Produk AD*Star block bottom bag  
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Gambar 3.7. Alur Produksi PT. Kerta Rajasa Raya 
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Gambar 3.8. Dawnload Absensi Karyawan 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

Gambar 3.9. Input Cuti Kerja Karyawan 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

Gambar 3.10. Input ijin keluar Karyawan 
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Gambar 3.11. Rekap slip Gaji Karyawan 

  

 

 

 

 

 

 

 

 

      

Gambar 3.12. Input Persediaan   

 

 

 

 

 

 

 

 

     

Gambar 3.13. Input Buku Besar Pegawai   
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Gambar 3.14. Input Kode Barcode Barang 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

Gambar 3.15. Rekap Laporan Produk



 

 

 


